1.3 Modbdulo profesional: sistemas de medida e regula-
cion
= Equivalenciaen créditos ECTS: 10.
= Cbdigo: MP0961.

Duracioén: 133 horas.

1.3.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Recoriece os dispositivos de medida e regulacion, identificando a stia funcionali-
dade e determinando as sUas caracteristicas técnicas.

CAL.1. Identificaronse os tipos de sensores e transdutores utilizados nos sistemas de
medida en funcion da magnitude que cumpra medir e as slias caracteristicas de fun-
cionamento.

CA1.2. Identificaronse os circuitos acondicionadores de sinal que constitien os dis-
positivos de medida.

CA1.3. Identificaronse os compofientes nun esquema normalizado dunha instalacion
dun sistema automético de control.

CA1.4. Determinéaronse as funcions de transferencia de sistemas de control.

CA.5. Establecéronse as especificaci dns técnicas do sistema de medida.

CAL1.6. Identificouse a funcionalidade dos sistemas de medida para diferentes apli-
cacions industriais.

CA1.7. Analizouse a idoneidade do tipo de regulacion posto en practica en diferen-
tes aplicacionsindustriais.

CA1.8. Recofiecéronse os bloques gue constitien un lazo de regul acion.

CA1.9. Determinéaronse as variables que definen un sistema de regulacion.

CAL1.10. Identificaronse os dispositivos de regulacion utilizados a nivel industrial,
en funcion da aplicacion requirida.

CA1.11. Determinouse a estabilidade do sistema de control, aplicando diversos cri-
terios de estabilidade.

CA1.12. Establecéronse algoritmos para a determinacion dos controladores do sis-
temade control.

RA2. Monta e desenvolve sistemas de medida e regulacion, identificando as variables
do proceso, establecendo os requisitos de funcionamento e seleccionando os sistemas
de medida e regulacién adecuados, consonte 0s requisitos do sistema.

CAZ2.1. Determinaronse as variables do proceso que se vaian controlar.

CA2.2. Establecéronse as especificaci dns técnicas de sistema de control.

CA2.3. Seleccionaronse os dispositivos de medida e regulacion en funcion da apli-
cacion requirida.

CAZ2.4. Propuxéronse estratexias de control sinxelas para o proceso formulado.
CA2.5. Montouse o sistema de medida e regulacion, implementando dispositivos.
CAZ2.6. Calibraronse e axustaronse os dispositivos de medida.

CAZ2.7. Establecéronse parametros para os control adores dos sistemas de control.

CA2.8. Analizouse a estabilidade do sistema de control, aplicando diversos criterios
e utilizando sistemas de adquisicion de datos.
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CA2.9. Verificouse a reposta do sistema ante diferentes entradas e posibles pertur-
bacions, utilizando sistemas de adquisicion de datos.

= RA3. Verifica o funcionamento dos sistemas de medida e regulacion, aplicando a nor-
mativa de seguridade a cada caso concreto.

CA3.1. Comprobouse a conexion entre dispositivos.

CA3.2. Verificouse o funcionamento dos dispositivos de proteccion.

CA3.3. Seguiuse un protocolo de actuacion para a posta en servizo e a comproba
cion.

CA3.4. Verificouse a secuencia de control.

CA3.5. Reaxustéronse os dispositivos que conforman o sistema de medida e regula-
cion.

CA3.6. Verificouse aresposta do sistema ante situacions andmalas.

= RAA4. Diagnostica avarias nos sistemas de medida e regulacion, identificando a natureza
da avaria e aplicando as técnicas e 0s procedementos mais adecuados para cada caso.

CAA4.1. Recoriecéronse 0s puntos susceptibles de avaria.

CAA4.2. Utilizouse instrumentaci on de medida e comprobaci on.

CAA4.3. Diagnosticaronse as causas da avaria.

CA4.4. Localizouse aavaria.

CAA4.5. Restableceuse o funcionamento do sistema.

CAA4.6. Documentouse a avaria nun informe de incidencias do sistema.
CAA4.7. Configurouse a memoria técnica.

CAA4.8. Elaborouse o orzamento da instal acion.

= RAB5. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental,
identificando os riscos asociados, as medidas e 0s equi pamentos para os previr.

CAbL.1. Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulacion de
materiais, ferramentas, utensilios, méquinas e medios de transporte.

CAb5.2. Operouse con méquinas e ferramentas, respectando as normas de seguridade.

CAbL.3. ldentificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de
materiais, ferramentas, maquinas de corte e conformacion, etc.

CAb5.4. Recoriecéronse os elementos de seguridade e os equipamentos de proteccion
individual e colectiva (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que cumpra
empregar nas operacions de montaxe e mantemento.

CAbL.5. Identificouse 0 uso correcto dos elementos de seguridade e dos equipamen-
tos de proteccion individual e colectiva.

CAbL.6. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maguinas coas
medidas de seguridade e proteccion persoa requiridos.

CAbL.7. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.
CAb.8. Clasificaronse os residuos xerados para a sUia retirada sel ectiva.

CAb.9. Vaorouse a orde e alimpeza das instalacions e dos equipamentos como pri-
meiro factor de prevencién de riscos.

1.3.2 Contidos basicos

BC1.

Recofiecemento de dispositivos de medida e regulacion

= Relacion de aplicacions industriais con sistemas de medida e regulacion.
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Elementos dun bucle de control: bucle aberto e bucle pechado.
Tipos de reguladores.

Transdutores e sensores. clasificacion segundo a magnitude fisica que se mida e segun-
do o principio de funcionamento.

Tratamento e acondicionadores de sinais.
Especificacions dos sistemas de control. Orde dun sistema.

BC2. Montaxe e desenvolvemento de sistemas de medida e regulacion

Estratexias bésicas de control: realimentacion.

Técnicas de tratamento e acondicionamento de sinais.

Regulacion de sistemas el éctricos, pneuméticos e hidraulicos proporcionais.
Seleccidn e dimensionamento dos comporientes dun sistema de medida e regulacion.
Determinaci on da estabilidade dun sistema de control.

Seleccion e determinacion de controladores.

Desefio en espazo de estados.

Estratexias de control paraatallar perturbacions.

Técnicas de montaxe e posta en marcha de sistemas de medida e regulacion.
Técnicas de calibracion de sensores e transdutores.

Sintonizacion de controladores.

Parametros e programacion de elementos de control analoxico e dixital.
Técnicas de regul acion ante o avellentamento do sistema.

BC3. Verificacion do funcionamento dos sistemas de medida e regulacion

Técnicas de verificacion.

Técnicas de axuste.

Técnicas de medida e comprobacion el éctrica.

Plan de actuacién para posta en servizo.

Protocol o de posta en marcha particularizado para a secuencia de funcionamento.
Aplicacién da normativa de seguridade a cada caso.

Regulamentacion: REBT, etc.

BC4. Diagnostico de avarias nos sistemas de medida e regulacién

Técnicas de mantemento preditivo, preventivo e correctivo.

Diagnéstico e localizacion de avarias. Protocol os de probas. Plan de actuacion ante dis-
funciéns do sistema.

Avarias tipicas en sistemas de medida e regulacion: causas.
Equipamentos e aparellos de medida.
Informe de incidencias.
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1.3.3

BC5. Prevencién de riscos, seguridade e proteccion ambiental

= Normativa de prevencion de riscos laborais rel ativa aos sistemas autométi cos.
= Prevencion de riscos laborai s nos procesos de montaxe e mantemento.

= Equipamentos de proteccion individual: caracteristicas e criterios de utilizacion. Pro-
teccion colectiva. Medios e equi pamentos de proteccion.

= Normativa reguladora en xestion de residuos.

Orientacions pedagoéxicas

Este médulo profesional contén a formacidn necesaria para desenvolver os sistemas dina
micos de control industrial, baseandose para iso no estudo dos sistemas de medida e regu-
lacion que os comporien.

O desenvolvemento deste tipo de proxectos abrangue aspectos como:

— ldentificacion dos elementos constitutivos dun sistema de control avanzado.

— Representacidn normalizada de sistemas de control automético.

— Montaxe e configuracion dun sistema de control avanzado.

— Instalacién de software do sistema e de diagnose e proteccion.

— Desenvolvemento e eleccidn da estratexia de control méis adecuada para cada pro-
ceso industrial.

— Verificacion da posta en servizo e o funcionamento de equipamentos, instalacions e
programas.
As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:
— Seleccion de equipamentos que intervefien nun sistema de control dinamico.
— Montaxe e configuracion de equipamentos de medida e regulacion.
— Desenvolvemento de sistemas de regul acion industrial .
— Verificacion do funcionamento dos sistemas de control dinamico.
A formacion do médulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais @), b), ¢), f), g), k), ),
m), n), 0), p) e g) do ciclo formativo, e as competencias a), b), ¢), d), f), h), j), k), 1), m) e
n).
As lifas de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:
— ldentificacion de equipamentos.
— Elaboracion das estratexias de control sinxelas.
— Aplicacién de tecnoloxias de control para dar solucion a problemas de automatiza-
cion industrial.
— Montaxe e configuracion dun sistema de control dinamico.
— Localizacion de avarias.
— Verificacion do funcionamento.
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